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ФЧВТ.2026.001.000
Копировал Формат A3

1 Жгут изготавливать в соответствии с РТМ 1.4.1028-2003 и схемой
электрических соединений.
2 Пайку в электросоединитель 2РМТ выполнять в соответствии с
ОСТ 1 01032-82
3 Заделку проводов в электросоедининтель СНЦ23 выполнять в
соответствии с ОСТ1 03867-77
4 Размеры на чертеже даны до места обрезки проводов под заделку в
электросоединители. Допуск на размер +10 мм
5 Вязку и заделку жгута выполнять в соответствии с ОСТ 1
03856-79 тип 1 шаг вязки 50±5 мм
6 Заделку в наконечник 2-1 ОСТ1 12320-78 выполнять в
соответствии с ОСТ1 03816-78
7 Заделку в муфту сращивания выполнять на расстоянии не менее
200 и не более 250мм от электросоединителя Х2

Не для коммерческого использования
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